
GB/T 1801一1999

前 言

    本标准等效采用工SO 1829-1975《一般用途公差带的选择》，并结合我国实际使用情况，主要对

GB/T 1801-1979《公差与配合 尺寸至500 mm孔、轴公差带与配合》,GB/T 1802一1979《公差与配

合 尺寸大干500至3 150 mm常用孔、轴公差带》进行修订，在技术内容上基本与国际标准一致，并增

加了配合的选择。
    本标准对GB/T 1801,GB/T 1802的主要改变女((下:

    1.在标准的编排上作了修改，并增加了“引言”部分

    2.删去了基本尺寸至500 mm的一般用途的轴公差带c13,y5,z5o

    3.由于制订了GB/T 1800.4---1999《极限与配合 标准公差等级和孔、轴的极限偏差表》，删去了

对应的极限偏差表。

    4.增加了附录B(提示的附录).原JB/Z 144-79K配制配合》同时作废

    本标准从实施之日起，同时代替GB/T 1801-1979,GB/T 1802-19790
    本标准的附录A是标准的附录。

    本标准的附录B、附录C都是提示的附录。

    本标准由国家机械工业局提出。

    本标准由全国公差与配合标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:机械科学研究院。

    本标准主要起草人:李晓沛、俞汉清。



中华人民共和国国家标准

    极限与配合

公差带和配合的选择

GB/T 1801一1999
eqv ISO 1829-1975

代替Gis/r 1801
      GB/T 1802 19)91979

Limits and fits

Selection of tolerance zones and fits

0 引言

    按GB/T 1800. 3《极限与配合 基础 第3部分:标准公差和基本偏差数值表》提供的标准公差和

基本偏差，可以得到大量不同大小与位置的公差带，具有非常广泛选用公差带的可能性 从经济性出发，

避免刀、量具的品种、规格的不必要的繁杂，GB/T 1800.4《极限与配合 标准公差等级和孔、轴的极限

偏差表》虽对公差带的选择作了限制，但仍然很广，需进一步对公差带的选择加以限制，并选用适当的孔

与轴公差带以组成配合。

1 范围

    本标准规定了基本尺寸至3 150 mm的孔、轴公差带和配合的选择。

    关于极限与配合的术语、符(代)一号及基本规定等见引用标准GB/T 1800. 1和GB/,r 1800. 20

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 1800. 1-1997极限与配合 基础 第1部分:词汇

    GB/T 1800.2-1998极限与配合 基硷 第2部分:公差、偏差和配合的基本规定
    GB/'f 1800. 3-1998极限与配合 基础 第3部分:标准公差和基本偏差数值表
    GB/T 1800.4-1999 极限与配合 标准公差等级和孔、轴的极限偏差表

3 公差带的选择

3.1 孔公差带

3.1.1 基本尺寸至500 mm的孔公差带

    基本尺寸至500 mm的孔公差带规定如下，相应的极限偏差见GB/T 1800. 4-1999中的表2至表
15。选择时，应优先选用圆圈中的公差带，其次选用方框中的公差带，最后选用其他的公差带。

国家质里技术监督局1999一09一。3批准 2000一03一01实施
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3.1.2 基本尺寸大于500̂-3 150 mm的孔公差带

基本尺寸大于500̂ 3 150 mm的孔公差带规定如下，相应的极限偏差见GB/T 1800.4--1999中的

表3至表9。选择时，按需要选用适合的公差带。
                                    G6  H6  JS6  K6  M6

                              F7    G7  H7  JS7  K7  M7

                      D8  E8  F8        H8  158

                    D9  E9  F9        H9  JS9

                      D10               H10 JS10

                    D11               H11 JSll

                                        H12 JS12

3.2 轴公差带

3.2.， 基本尺寸至500 mm的轴公差带

基本尺寸至500 mm的轴公差带规定如下，相应的极限偏差见GB/T 1800. 4-1999中的表17至

表31

32.

。选择时，应优先选用圆圈中的公差带，其次选用方框中的公差带，最后选用其他的公差带。

    hi      Jsi

    h2      Je2

    h3      Js3

g4  h4      Js4  k4  m4 n4  P4  r4  s4

      a13 b13

2 基本尺寸大于500 3 150

h13     isl3

mm的轴公差带

基本尺寸大于500̂ 3 150 mm的轴公差带规定如下，相应的极限偏差见GB/T 1800.4--1999中的

表18至表29,选择时，按需要选用适合的公差带。
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4 配合的选择

4.1 基本尺寸至500 mm的配合

    基本尺寸至500 mm的基孔制优先和常用配合规定于表1，基轴制的优先和常用配合规定于表2,

其极限间隙或极限过盈见附录A(标准的附录)。选择时，首先选用表中的优先配合，其次选用常用配合

4.2 基本尺寸大于500̂-3 150 mm的配合

    基本尺寸大于500-3 150 mm的配合一般采用基孔制的同级配合。根据零件制造特点，如采用配

制配合，可按附录B(提示的附录)的规定。

                                表1 基孔制优先、常用配合

基准孔

轴

日 b c d e f g h is k nI n p r S t u V x Y Z

间隙配合 过渡配合 过 盈 配 合

H6 H_6f5H_6g5H6h5H6js5H6k5H6m5H6n5H6p5H6r5H6s5H_6t5

H7 H7f6
尸

  H7

  g6H7h6H7js6H7k6H7m6H7n6p6
H_7r6H7s6H7t6
u6
H7v6H7x6H7y6H7z6

H8

H8e7H8W17H8g7H8h7H8j-7H8k7H8m7H8n7H8p7H8r7H8s7H8t7H8u7
H8d8H8e8H8f8 H8h8

H9 H9c9H9d9H9e9H_9f9 H9h9
一

H10
H10H10 H10 」

{

h10c10 d10

H11
H11H11认11Hit r1

hitallbitclld11

H12
H12 H12

1,12612

注

1兴、斋在基本尺一寸小于或等于3 mm和岑在小于或等于、00 mm时，为过渡配合
2 标注r的配合为优先配合
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表 2 基轴制优先、常用配合

基准轴

子L

A B c D E F G H JS K M N P R S T t丁 V X Y Z

间隙配合 过渡配合 过 盈 配 合

h5 F6h5G6h5H6h5JS6h5K6115M6h5N6h5一:R6h5S61,5T61,5
h6 F71,6G7h6H7h6JS7h6K7h6M7GIIN 1h6P7R7h6Ih66}T766117h6
h7 E8h7

r-

一1-8h7h7
1S8h7K8h7M8h7N8h7

h8 D8h8E8h8F8h8 H8h8

hg D9h9E9h9F9h9 H9h9

h10 D10h10 H10h10

hll AllhllB11hi
毛11Dll

HIIhlhllh11

h12 B12h12 H12h12

q,Y
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            附 录 A

          (标准的附录)

荃本尺寸至500 mm的优先、常用配合

        极限间隙或极限过盈

表A1 极限间隙或极限过盈 拜m

基孔制 H6f5H6g5 6h5H7f6’
，H7一
  0
，H7
    h6 H8巴    H8e7    f7H8尸H887 !h7 H8d8H8e8H8f8H8h8H9c一H9d9

基轴制 F6h5G6h5H6h5F7h6’G7h6，66E8「    F8h7    h7 rH8h7U8h8E8h8F8h8H8h8 厂9CU9
基本尺寸

    n.nl 间 隙 配 合

大于 至

3 丰‘;仁12I- 2+100丰’:丰‘于十‘忿+38+14丰3昙丰21+240+48+20丰4214丰“;+2l丰11060+7+2名
3 6 +23+10仁‘;+‘言丰{且丰2;+29丰5020丰4010幸“:+3名丰;;+56+20丰4610+360丰13070+9+3名
6 10 +28+13仁“;+‘言丰{;丰2:+240丰1:+50+13丰4:+“石丰8440丰6925丰};+440丰15280丰‘;;
10 14

+35+16车256+‘言丰4516丰“;+“艺丰;;丰6116丰516+4孟丰10450+86+32+7+1昙+540丰‘;;丰1365014 18

18 24

丰4220丰，;+“}丰;;丰‘;+340+94+40丰7420丰6;+540丰‘;;+106+ 40丰8620+“言+214+110幸‘;里24}30
30 40

+52+25丰369+270+6+2于丰509+‘}丰11450+89+25丰?;+“言丰‘;{丰’;急丰10325+’昙
+244+120
丰20480

丰};;40 50

50 65

幸;言+42+10+’;丰7930+59+10+4含丰13660丰‘;;丰8610+7;+192+100丰’;;丰’;若+’;
丰288140
丰248100

二
1。八。一

65 80 「金50
80 100

丰;;+4+1今+3石丰;;+6+1令+5二丰’{;丰12536丰10112+890+228+120+180+ 72丰‘;;
+108+344+170

丰2941200

(+354+180100 120

120 140

丰8643+57+14+‘;+108+ 43+79+14+650丰18885+146+ 43丰‘};+‘。君丰271145+211+ 85丰16943+1260
(+400+200
+345+145)+-410+210140 160

二430+230160 180

180 200

幸9950丰6415+4艺丰125SO丰9015+7;丰218100丰‘;{丰13315+1180丰314170丰244100+194+ 50+1440
(+470+240
+400+170-+49-26昙200 225

仁510280225 250

250 280

丰‘;;+72+17+550丰14056丰10117+“言+243+110丰‘;:丰‘{1+‘3言+352+190+27+11言+218+ 56+16君
一F560F 300
+450+190

+590F330280 315

315 355

幸‘:是+79+18十610+155+ 62丰‘};+”;+271+125丰20862丰‘1;+1460丰388210+303+125丰24062+1780
(1-640F 360

490+210立牡680400355 400

400 450

丰‘;;二+87+20+6石丰‘;;丰‘;言十‘030丰};;+228+ 68丰‘;}+1600+424+230x329+135+262+ 68+1940
+-7501-440
+54+23且

1-790+-480450 500

注
1表中“+’，值为间隙量，“一”值为过盈量
2 标注尸的配合为优先配合.

〔〕勺
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表 Al(续) JAM

比
-沁

H11{Hit{Hit}Fill{H12

H12hti

燮
饰

b12
一
些
hlZ

dll hit
cll
一
望
hll

bll
一
些
hll

里
a11

迎
c10

Hg
一hg

基孔制

Hg
一hg

基轴制 H_9   H9R E9  F9N"h,    h, Allhit D11hit{Hithit H12ht
基本尺寸

一一」一-月

大于{至
间 隙 配 合 过渡配合

﹃
+64+14丰566+59丰‘;吕}丰10020+8盆+3901+270幸260140 +1201+3400 +140+2000+82二互

I

+80+20幸7010+600丰16670丰‘;{+960
+4201 +2901 +2201 +1801 +150}十3801 +240{十10.51 +9

+ 1401+ 70 叫一2.51丝
6

林U

r
J

J认

十

十

︸h

o

Q

只

+
+

10 +9+2互+85+13+’; 十“急

+ 270

+ 460

+ 280丰330150丰26080 未“。只士1231-10.__ .4.{
10 14

+860丰“;}丰1901 +1401 +51050     0 +290+37+15名幸315195士27050+2200+51+15忿+3600士14士‘{

升14 18

18 24

+1040+278+110丰2;;+1681 +5600 +300+42+16吕}+370+110幸“菩;十“600+580+160十4200
+ 17 r15 5

4.51- 6。万

i24 30

30 40

丰17450丰‘;;+‘2言
+32+129

+330+130
丰28080

    }十6子旦

+‘”0 +640+320+20"
+490+44+1701+12吕

丰‘;}十3200
+670+170

+5001 +45+180 +13名 丰680180
十50忿士“;+19- 8

40 50

50 65

丰206含丰‘;君+“含
+38+14名
1-340+100+“4盆

+7201+570+340 +190丰{1}
+480+100十”900

+790+190
十6000士“6.;}士2;:

80 丰390150 +74014-3601丰580200+53+15名 +8+2名9
100

+ 450

幸24672
+2101+1741+170}4..400 +820+380丰660220+61+17牛
+ 36

+4604-180
+ 120+“8忿

+8504-410+680+240+620+180
+560+120+4400

+920+220

+940+240
十’0010士2{:{士2611

肠

-
80

丰520200 +960+460+7601+260丰700200 丰10626
司
川
引
川
川
|
|
|
|
|
|

丰28585+243+ 43+2000丰5301210丰465145+3200 +780+71+2801+21名}+6451+145+50名{丰‘蹂+8000士349士30.12.

+55+23名 +81+3 1名1+73+239 丰’;}

丰610240 丰‘;;丰;:名}+82+249 士1263n

+330+100丰28050+ 2300+63+26忿+540+170斗37忿}丰‘{:丰960{ + B403801+260+75+17忿+5800丰13038+9200+39日4.-10 -14.万
100

妮
-12
48
一18
54
一32
60
一40
朋
一邪
76
一64
84

默赫蕃
嚣
燕

+370+110幸3;;+26吕 +420n +830+190+6400
+ 43.S

+158

士 54
+ 174

01- 11. 5+39-16

355 1 400
+405+125幸34262+2800 +46名 +930+210

+7201+ 60+11401+48. 50--12.5+4318

160
一
180
一
200
一
225
-
250
-280
-315
-翻

140
一
160
一
180
一
200
一
225
一250
-280
一316

400 1 450
+650+280+720+300 +610+750 +190+330+820+360 +670+860 +210+400+940

寸50 500
丰445135丰37868+ 310 }48400 +980++ 4 0480+ 13+23忿+5。飞

+ 860

半 280

+ 940

+300

十970
+330

+ 108[

+ 36f

+1121

+ 401
+1241

+ 441

+1281
+ 481

幸10323 +12洲士1乏重+47-a0

1川)
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表Al(续) 1<rti

基孔制 H6k5 _H6m5 H_7js6
一-

  H7k6 H_7m6
一-

  H7n6
H。一
js7

}
H8k7

基轴制 K6h5 M6h5 JS7h6
护

  K7h6 M7h6
一r 一

  N7

  h6 JS8h7 K8h7
基本尺d-

      刀1刀1 过 渡 配 合

大于 至

3 士{士;士;士;士‘;士‘;士’;士1610士8 士1412士1610士1;士‘;士‘{士{40士};
3 6 士; 士;士’1士‘; 士’; 士1812 士1416 士2;士219 士{;
6 10 士{ 士1312士‘;:;士’{ 士}40 士1915 士1519 士297士{} 士{;
10 14

士‘} 士1415+23.- 5.;士209 士{;
+I1

一18 士2{ 士3;士}; 士1;
14 18

18 24

士11 士1517士27.6.;士{言 士{; 土{{ 士2628 士4310士}; +31-23
24 30

30 40

士{; 士2;+33- 8士:; 士2318 士;; 士3833 士11士{49 士;;
40 50

50 65

士{; 士2:士39.9.1+34-15 士令{ 士;; 士;09 士};士;; 士;;
65 80

80 loo

士}; 士928士4611士}{ 士;: 士;: 士1245 士{李士1{ 士;;
100 120

120 140

士1} 士;}士52.12.;:士;50 士;; +25-40 士;; 士;;士;} 士6043140 160

160 180

190 200

士2524 士1237士{0.54.5士〕兰 士4233 士:; 土;50 士;;士;; 士;含200 225

225 250

250 280

士;{士;1士1}41I+68-16士;: 士;: 士;; 士;: 士‘旦;士:; 士:;
280 315

315 355

士;; +15-46士{;士6428 士5340 士;{ 士;1 士‘;;士’0144 士:}
355 400

400 450

士;〕 士;;士;言士;} 士;于 士4063 士;; 士‘;{士‘;;
450 500
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脚
表 Al(续)

基孔制 黔 黔 劣 祟 兴 错 攀 一黔’’畏
纂轴制 兴 镌 镌 器 淤 裂 尝

l

基本尺寸

      工n幻1 过渡配合

大于 至

3 州土1:圳某士，;纬 一19一19’二1;二1:二1;二1套二毙 一朴1;」一，;
3 6 士}; 士;忿士21 一1今 二1事 二2二1二{; 。名
6 10 士;1 士;;士3乙 二1; 二21 二;; 二{乙 :写
l0 14

士;号 士;急士3: 二2吞 二2; 二;: 二;忑 一2霎
14 l8

l8 24

士能 士;是士;; 二21 二3{ 二乡{ 二:: 二3:
二:;24 30

30 40

士;1 士:1士;{ 二2; 二;1 二;于 二:;
二;;

二4{
二;冬45 50

50 65

士:1 士:{士;; 二3; 二;;
二;: 二;; 二{;

一。:
二;; 二牲 二;;65 80

80 100

士;; 土;;士;; 二3; 二;〕
二;; 二;; 二，含:

二5;
二;; 二名{ 二，干;100 120

120fl40
士;; 士爵 士器 二;; 二;{

二;早 二1咒 二1:;

二6;二豁 � 1一�75
一 118 二{:今140 160

二;; 二，1令 二{;;160 180

180 200

士器 士{;士;; 二5{ 二攀志

二;{ 二1:; 二{;;厂

{二7;
二，既 二{:乙 二}器200 225

二1名复 弓;含 二}{二225 250

250 280

士{; 士;;士1;复 二5; 二;;
二1{{ 二{;1 写{l

二。孟
二1鱿 二{;呈 二撰280 315

315 355

土咒 土;:士1{; 二6; 二;孚
二1;牛 二1}; 北;;   刀

g8

二1;; 二撰 二;{{355 400

400 450

士二孟士，器士1葺{ 一爵 二嚣
一 飞于复 二;:葺 一兰{兮

三1。层
二1:; 二牛{;

32(]
450 500

{一 d石了

注!嘉、斋在基本尺寸小于或等于3mm时，为过渡配合·

】日2
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表 A1(完)

)fL +l     H7           H7一           H7    H7r6           s6           r6    u6h6           S7    T7#h ?I            R7h6    h6
H_7v6}H7x6一H_7y6 HSr7一H8s7

基本尺寸

nlnl 过 盈 配 合

二;;。训 一 11

一 31

一 13

一 37

一 4

一 20

本 3

一 27

+ 3

一 34

    0

一 24

一 1

一 31

一 1

一 38

    4

一 28

一 5

一 35

一 6

一 43

一3
23
一1
豁

10

l4

一 10

一 26

一 16

一 36

一 19

一 43

一 22

一 51

一 27
一 56

18

一 16

一 32

一 23

一 43

一 27

一 51

一 32

一 61

一 42

一 71

一52

一 86

一 67

一 101

一 87

一128

一 111

24

至
一
3
一
‘
一
加
-
14

-
18

一
24

一
30

30
一 18

一 72

一 113

一 92

一 141

一 69

一 110

一 89
40

一 11

一 60

一 13

一 62

一 16

一23

一72

一29

一78

一 36

一 93

一 44

一101

- 72-121- 90-130-152-114   142-lfi3  191
一 llfil一 l44}一 180

一 9

一 73

一 15

一 79

一 20

一 96

一 29

  一 8

一 62

一 15

一69

  一21

- 85

一 31

一 95

一 41

一 117

一 56

4()
一
50

一 193{一 229 一 105{一 132

65

一
80

100

120

140

160

洲
68
-58

180

200 二134109
12
30
一13

225
一 38

一 113

一 42

一 126

    46

一 130

一 51

一 144

一 57

    150

一 63

一 166

一 69

一 172

一 117

一 60

一 125

一 68

一 133

  一 76

一 151

一 84

一159

一 94

一 169

一 106

一 l90

一 118

一 202

一 133

一226

一 151

一 244

一 I69

一 272

一 189

一 292

-36-86--45-94- 56
一 57

一 106

一 72

一121

一 89

一 146

一 109

一 166

一 130

一 195

一 150

一 215

一 170

一235

一 190

一 265

一 212

一 287

一 238

一313

一 263

一 347

一298
一 382

一 333

一 426

一 378

一 471

一 427

一 530

一 477

一 580

一139 一165

一 111 一 143

一168 一200

一 137 一 175

一 194 一 232

一 162 一208

一 227 一 273

一 188 一 240

一253 一 305

一 212 一 270

一277 一335

一 238 一 304

一 313 一 379

一 264 一 339

一 339

一 294

一369

一 333

一 417

一 373

-_414-379-454

一 179

一236

一219

一 276

一 260

一 325

一300

一 365

一 340

一 405

一 379

一 454

一 424

一 499

一 474

一 549

一223

一280

一275

一 332

一 325

一 390

一 375

一 440

一 425

一 490

一 474

一549

一 529

一 604

一594
一 669

一 658

+ 5

一 71

+ 3

一 73

+ 3
一 86

    0

一 89

      0

一 103

一 2

一 105

一 5

一 108

一 5

一 123

一 8

一 126

一 7

一83

一 13

一 89

    17

一 106

    25

65

-
80

一 114{一 139

29 5g

    70

一 159

一 90

一 179

一107

一 210

  一127

一 230

一 147

一 148

诺
珊
谱
瑞
聋
于

250
一 4231一 528

一 612{一 742

280
一 598

一 682

一 673

一 766

一 763

一 856

一 857

一 960

一 93}

一 104(

  一738

一822

一843

一 936

一 9《

一 1031

一103'

一 1141

一176

一 68
一 186

一 77

一 210

一 89

315

355

400

450 500

H8

r7

-457 -557-418 -533-511 -626-473 -603-566 -696-532 -677-635 -780--597 -757-700 -860
一 1501一 222

一 19

一 165

一 25

一 171

一 29

一 189

二{187129丁

一 101

一 247

一 t19

一 265

一 135

一 295

一 155

一 315

一186一250

一 94 一164

一 212 一 282

一108一186
一 226 - 304

一124 一212

一242一330

一137 一234

一270一367

一159 一269

一292 一402

一 179 一301

一 325 一417

一 205 一 346

一351一492

一 233 一 393

一 393 一553

一 263 一 443

一 423 一 603

竺
里
竺
160
-180
-200
一225
一燮
缨
315
一兰
400
-俐

注 在小于或等于loo..时 为过渡配合。



GB/T 1801一1999

      附 录 B

    (提示的附录)

荃本尺寸大于500 mm

      配 制 配 合

    基本尺寸大于500 mm的零件除采用互换性生产外，根据其制造特点可采用配制配合。本附录以指

导有关配制配合的正确理解和使用。

B1 总则

    配制配合是以一个零件的实际尺寸为基数，来配制另一个零件的一种工艺措施。一般用于公差等级

较高，单件小批生产的配合零件。

    是否采用配制配合由设计人员根据零件的生产和使用情况决定。

B2对配制配合霉件的一般要求

    a)先按互换性生产选取配合。配制的结果应满足此配合公差。

    b)一般选择较难加工，但能得到较高测量精度的那个零件(在多数情况下是孔)作为先加工件，给

它一个比较容易达到的公差或按“线性尺寸的未注公差’一加工。
    c)配制件(多数情况下是轴)的公差可按所定的配合公差来选取。所以，配制件的公差比采用互换

性生产时单个零件的公差要宽。

    配制件的偏差和极限尺寸以先加工件的实际尺寸为基数来确定。
    d)配制配合是关于尺寸极限方面的技术规定，不涉及其他技术要求，如零件的形状和位置公差、表

面粗糙度等，不因采用配制配合而降低。

    e)测量对保证配合性质有很大关系，要注意温度、形状和位置误差对测量结果的影响。配制配合应

采用尺寸相互比较的测量方法;在同样条件下测量，使用同一基准装置或校对量具，由同一组计量人员

进行测量等，以提高测量精度。

B3 在图样上的标注方法

    用代号MF(Matched Fit)表示配制配合，借用基准孔的代号H或基准轴的代号h，表示先加工件。

在装配图和零件图的相应部位均应标出。装配图上还要标明按互换性生产时的配合要求。

      举例:

    基本尺寸为阳000 mm的孔和轴，要求配合的最大间隙为。.45 mm,最小间隙为。.14 mm，按互换

性生产可选用03 000 H6/f6或3 000 F6/h6。其最大间隙为0. 415 mm，最小间隙为0. 145 mm，现确定

采用配制配合。

      ①在装配图上标注为:

                              03 000 H6/f6 MF(先加工件为孔)

                            或03 000 F6/h6 MF(先加工件为轴)

    ②若先加工件为孔，给一个较容易达到的公差，例如H8，在零件图上标注为:

                                            03 000 H8 MF

      若按“线性尺寸的未注公差”加工，则标注为:

                                              价3 000 MF

    ③配制件为轴，根据已确定的配合公差选取合适的公差带，例如f7，此时其最大间隙为。.355 mm.

  最小间隙为。145 mm，图上标注为:
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  03 000 f7 MF

或妇000-洲‘MF

B4配制件极限尺寸的计算

    以B3中的举例，用尽可能准确的测量方法测出先加工件(孔)的实际尺寸，例如为03000.

则配制件(轴)的极限尺寸计算如下:

195 m m .

最大极限尺寸=3 000.195一0.145一

最小极限尺寸=3 000.195-0.355=

000. 05

999. 84

m m

m m

          附 录 C

          (提示的附录)

签本尺寸大于3 150 10 000 --

      标准公差和基本偏差

本附录提供的标准公差(见表Cl)和孔、轴的基本偏差(见表C2)的数值，供参考使用。

                              表C1标准公差数值

基本尺寸mm

公 差 等 级

IT6 IT7 IT8 IT9 ITIO IT11 FF12 IT13 IT14 IT15 ITI6 IT 17 IT18

大于 至 卜m

3 150 4 W O 165 260 410 660 1 050 1 650 2.60 4.10 6.6 10.5 16.5 26.0 41. 0

4 000 5 000 200 320 500 800 1 300 2 000 3.20 5. 00 8.0 13.0 20.0 32.0 50.0

5 000 6 300 250 400 620 980 1 550 2 500 4.00 6.20 9. 8 15.5 25.0 40.0 62. 0

6 300 8 000 310 490 760 1 200 1 950 3 100 4.90 7.60 12.0 19.5 31.0 49.0 76.0

8 000 10 000 380 600 940 1 500 2 400 3 800 6. 00 9.40 15. 0 24.0 38.0 60.0 94，0

1吸、
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表C2 孔、轴的基本偏差数值 tonn

轴的基本偏差
上 偏 差(es) 下 偏 差(ei)

d e f B h 7s k  }I  m ll P r{” t u

公差等级 6至 18

基本尺寸.mm 符 号

大于 至

匕}。
  泪
  日

  喇
  照

一卜 + + + + 卡 十

290I
680 1 600 2 400 3 6003 150 3 550

580 320 160 0

720 1 750 2 600 4 0003 550 4 000

{

360

840 2 000 3 0004 6004 000 4 500

640 350 175 0

9{)() 2 200 3 300 5 0004 500 5 000

440

1 O:i0 2 500 3 700 5 6005 000 5 600

720 380 190 0

1 100 2 800 4 100 6 4005 600 6 300

540

1 300 3 200 4 700 7 2006 300 7 100

800 420 210 0

1 400 3 500 5 200 8 0007 100 8 000

680

1 650 4 000 6 000 9 0008 000 9 000

880 460 230 0

1 750 4 400 6 60010 0009 000 10 000

大于 至 + + + +

基本尺寸mm 符 号

公差等级 6至 18

孔的基本偏差
D E F G H JS K M N P R S r}U

下偏差(ED 上偏差(ES)

1日6


